Министерство науки и высшего образования Российской Федерации Федеральное государственное автономное образовательное учреждение
высшего образования
«Самарский государственный экономический университет»

Институт национальной и мировой экономики  
Кафедра Статистики и эконометрики

УТВЕРЖДЕНО
Ученым советом Университета (протокол № 10 от 22 мая 2025 г.)



КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Наименование дисциплины Б1.В.ДЭ.06.02 Статистические методы управления качеством
Основная профессиональная образовательная программа 01.03.05 Статистика программа Бизнес-аналитика
Квалификация (степень) выпускника бакалавр
























Самара 2025



[bookmark: _Hlk213335340][bookmark: _Hlk213335659][bookmark: _GoBack]Актуализированная редакция оценочных материалов дисциплины Б1.В.ДЭ.06.02 Статистические методы управления качеством, утвержденных Ученым советом Университета 30 мая 2024 г., протокол № 10, в составе основной профессиональной образовательной программы высшего образования – программы бакалавриата по направлению подготовки 01.03.05 Статистика, образовательная программа «Бизнес-аналитика».





	

	ПК-2 способен проводить анализ информации с применением математического аппарата, цифрового статистического и эконометрического инструментария и специализированного программного обеспечения для решения профессиональных задач; разрабатывать прогнозы и сценарии развития общественных явлений и социально-экономических процессов

	№ п/п
	Задание
	Ключ к заданию / Эталонный ответ
	Критерии оценивания

	1

	Упорядоченный во времени график выборочных статистик, используемый для различения случайной и неслучайной изменчивости процесса, полученный с использованием специализированного программного обеспечения, называется
1. Гистограмма
2. Контрольная карта
3. Контрольный листок
4. Диаграмма Парето
	2
	выбор одного правильного ответа из предложенных

	2
	Статистический инструмент, позволяющий выявить наиболее существенные факторы (причины), влияющие на конечный результат (следствие) называется:
1. Диаграмма Парето
2. Диаграмма разброса
3. Диаграмма Ишикавы
4. Гистограмма
	3
	выбор одного правильного ответа из предложенных

	3
	При решении профессиональных задач размер изделия, полученный в результате измерения готовой детали с допустимой степенью погрешности, называется:
1. Действительный размер
2. Номинальный размер
3. Предельный размер
4. Предельное отклонение
	1
	выбор одного правильного ответа из предложенных

	4
	При использовании специализированного программного обеспечения проверка нормальности процесса осуществляется с помощью (более одного варианта ответа):
1. Тест Колмогорова-Смирнова
2. Тест Шапиро-Уилка
3. Тест Пирсона
4. Тест Дарбина-Уотсона
	1,2,3
	дан верный ответ

	5
	Какие виды контроля установлены при проведении выборочного контроля для решения профессиональных задач?
1. Нормальный
2. Усиленный
3. Ослабленный
4. Сплошной
	1,2,3
	дан верный ответ

	6
	Какие виды дефектов возможны для осуществления статистического приемочного контроля при решении профессиональных задач?
1. Критический
2. Значительный
3. Малозначительный
4. Случайный
	1,2,3
	дан верный ответ

	7
	Система правил, указывающих методы отбора изделий для проверки, и условия, при которых партию следует принять, забраковать или продолжить контроль, называется:
1. Управление несоответствующей продукцией
2. Управление проектированием
3. План статистического контроля
4. Статистическое управление качеством
	3
	выбор одного правильного ответа из предложенных

	8
	С применением математического аппарата при уровне значимости 0,05 проверяется гипотеза Н0: Признак Х имеет нормальный закон распределения. Наблюдаемое значение критерия Пирсона получилось равным 11,3. Критическое значение составило 9,4. Можно ли принять гипотезу Н0? (да/нет)
	нет
	Дан верный ответ

	9
	При анализе информации с применением математического аппарата проверяется значимость линейного выборочного коэффициента корреляции. Наблюдаемое значение критерия Стьюдента получилось равным 2,8, а критическое значение составило 2,9. Можно ли считать линейный выборочный коэффициент корреляции статистически значимым? (да/нет)
	
	

	10
	Какой эконометрический метод используется, если необходимо оценить тесноту взаимосвязи между прочностью ткани и частотой стирки?
	Корреляционный анализ
	Дан верный ответ

	11
	При исследовании зависимости между объемом снятого в процессе токарной обработки материала (Y, см3) и глубиной резания (Х, мм,) с использованием специализированного программного обеспечения, получено выборочное уравнение парной линейной регрессии: y=-0,06+1,28х. Если глубина резания увеличится на 1 мм, то объем снятого материала увеличится на  ……… см3
	1,28
	Дан верный ответ

	12
	При исследовании зависимости между объемом снятого в процессе токарной обработки материала (Y, см3) и глубиной резания (Х, мм,) с использованием специализированного программного обеспечения, получен линейный выборочный коэффициент корреляции, равный 0,989. Можно ли сказать, что взаимосвязь между Х и Y тесная и обратная? (да/нет) 
	нет
	Дан верный ответ

	13
	При исследовании зависимости между объемом снятого в процессе токарной обработки материала (Y, см3) и глубиной резания (Х, мм) с использованием специализированного программного обеспечения получен линейный выборочный коэффициент корреляции, равный 0,989.
При проверке статистической значимости коэффициента корреляции получено Тнабл. = 4,17, Ткрит. = 2,82. Можно ли считать коэффициент корреляции статистически значимым? (да/нет)
	да
	Дан верный ответ

	14
	При решении профессиональных задач ошибочный прием дефектной партии изделий называется ошибкой ……. рода.
	второго
	Дан верный ответ

	15
	При анализе информации с применением математического аппарата получено выборочное уравнение парной линейной регрессии: y=1,4-1,8х, , .  Тогда линейный выборочный коэффициент корреляции равен: (результат округлите до десятых)                       
	
	

	16
	При исследовании зависимости между объемом снятого в процессе токарной обработки материала (Y, см3) и глубиной резания (Х, мм) с использованием специализированного программного обеспечения получен линейный выборочный коэффициент корреляции, равный 0,989. Тогда коэффициент детерминации равен ……. (ответ округлите до сотых)
	0,98
	Дан верный ответ

	17
	При анализе количественных данных с применением эконометрического инструментария получено выборочное уравнение парной линейной регрессии: y=4,6-2,3х, , . Тогда линейный выборочный коэффициент корреляции равен: (результат округлите до десятых)    
	0,6
	Дан верный ответ

	18
	С использованием специализированного программного обеспечения построен график «ящик с усами».


Можно ли считать, что исследуемая совокупность имеет выбросы? (да/нет)
	нет
	Дан верный ответ

	19
	С использованием специализированного программного обеспечения получена матрица парных коэффициентов корреляции: 
	 
	Y
	X1
	X2
	X3
	X4
	X5

	Y
	1
	 
	 
	 
	 
	 

	X1
	0.4482
	1
	 
	 
	 
	 

	X2
	0.33774
	0.80308
	1
	 
	 
	 

	X3
	0.45464
	0.9269
	0.82036
	1
	 
	 

	X4
	0.53538
	-0.2497
	-0.3303
	-0.2379
	1
	 

	X5
	0.37925
	0.28163
	0.34517
	0.33597
	0.34343
	1


 Присутствует ли в исследуемых данных явление мультиколлинеарности? (да/нет)
	да
	Дан верный ответ

	20
	При исследовании зависимости между объемом снятого в процессе токарной обработки материала (Y, см3) и глубиной резания (Х, мм) получено выборочное уравнение парной линейной регрессии: 
y=-0,06+1,28х. Спрогнозировать объем снятого в процессе токарной обработки материала, если глубина резания составит 2 мм (ответ округлить до десятых)
	2,5
	Дан верный ответ

	21
	При исследовании зависимости между объемом снятого в процессе токарной обработки материала (Y, см3) и глубиной резания (Х, мм) получено выборочное уравнение парной линейной регрессии: 
y=-0,06+1,28х. Спрогнозировать объем снятого в процессе токарной обработки материала, если глубина резания составит 4 мм (ответ округлить до сотых)
	4,98
	Дан верный ответ






КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ

             Примерные вопросы к зачету 
Контролируемые компетенции – ПК-2 способен проводить анализ информации с применением математического аппарата, цифрового статистического и эконометрического инструментария и специализированного программного обеспечения для решения профессиональных задач; разрабатывать прогнозы и сценарии развития общественных явлений и социально-экономических процессов

	№ п/п
	Задание
	Ключ к заданию / Эталонный ответ

	1
	При решении профессиональных задач перечислите показатели для осуществления выборочного контроля качества 
	Показатели для осуществления выборочного контроля качества:
- Объем партии продукции
- Уровень контроля
- Приемочный уровень контроля
- Вид контроля
- Среднее квадратическое отклонение или метод его оценки
- Способ контроля

	2
	Анализ информации с применением цифрового статистического инструментария: основной принцип проверки статистических гипотез
	Основной принцип проверки статистических гипотез: если наблюдаемое значение критерия попало в критическую область, то нулевую гипотезу отвергают; если же наблюдаемое значение критерия попало в область принятия гипотезы, то нет оснований отвергать нулевую гипотезу.


	3
	Ошибки первого и второго рода при проверке статистических гипотез
	Ошибка первого рода состоит в том, что будет отвергнута верная основная гипотеза. Ошибка второго рода состоит в том, что будет принята неверная основная гипотеза

	4
	Факторный анализ для решения профессиональных задач
	Факторный анализ — многомерный метод, применяемый для изучения взаимосвязей между значениями переменных.
Цель факторного анализа –сокращение числа переменных на основе их классификации и определения структуры взаимосвязей между ними.

	5
	При разработке прогнозов и сценариев развития общественных явлений и социально-экономических процессов какие методы прогнозирования относятся к казуальным?
	Казуарные методы прогнозирования: многомерные регрессионные модели, эконометрические методы, компьютерная имитация

	6
	При разработке прогнозов и сценариев развития общественных явлений и социально-экономических процессов какие методы прогнозирования относятся к качественным?
	Качественные методы прогнозирования:
1. Дельфийский метод 
2. Изучение рынка
3. Метод консенсуса
4. Мнение сбытовиков
5. Историческая аналогия

	7
	Элементы дескриптивной статистики для решения профессиональных задач: выборочные характеристики статистических распределений: средние величины
	Средние величины:
выборочная средняя – характеризует типичное для выборки значение признака X и приближенно характеризует (оценивает) типичное для генеральной совокупности значение признака X
мода – наиболее часто встречающееся по выборке значение признака X
медиана - середина ранжированного вариационного ряда.

	8
	Элементы дескриптивной статистики для решения профессиональных задач: выборочные характеристики статистических распределений: показатели вариации
	Показатели вариации:
 - размах вариации – разница между наибольшим и наименьшим значением признака, 
- выборочная дисперсия - выборочная средняя арифметическая квадратов отклонений значений признака X от выборочной средней, 
- выборочное среднее квадратическое отклонение – арифметический квадратный корень из дисперсии выборочной,
- коэффициент вариации – отношение среднего квадратического отклонения к выборочной средней (в %), применяют для сравнения 
- вариации признаков сильно отличающихся по величине, или имеющих разные единицы измерения (разные наименования)

	9
	В чем преимущество диаграммы Парето при анализе информации?
	Основное преимущество, которое дает диаграмма Парето это возможность сфокусировать усилия и ресурсы на устранении наиболее значимых проблем.

	10
	Что подразумевается под статистическим анализ ом точности и стабильности технологического процесса при решении профессиональных задач?
	Статистический анализ точности и стабильности технологического процесса - это установление статистическими методами значений показателей точности и стабильности технологического процесса и определение закономерностей его протекания во времени.

	11
	Что такое статистический приемочный контроль качества продукции при решении профессиональных задач?
	Под статистическим приемочным контролем качества продукции понимается выборочный контроль качества продукции, основанный на применении методов математической статистики, для проверки соответствия качества продукции установленным требованиям и принятия решения.

	12
	Контрольные карты. Типы контрольных карт при анализе информации 
	Контрольные карты - инструмент, позволяющий отслеживать ход протекания процесса и воздействовать на него, предупреждая его отклонения от предъявляемых к процессу требований. Подразделяются на карты Шухарта, приемочные и адаптивные

	13
	Семь простых инструментов качества (7QC) при решении профессиональных задач

	К семи инструментам качества относятся (7QC):
контрольный листок;
контрольная диаграмма/карта;
диаграмма причин и следствий;
диаграмма Парето;
гистограмма распределения показателей;
диаграмма разброса показателей;
стратификация (расслоение).

	13
	Основное назначение контрольного листка при анализе информации
	Основное назначение контрольного листка заключается в предоставлении информации в удобном для восприятия виде. Контрольный листок позволяет распределить данные по категориям. Он показывает, как часто возникают те или иные события. 

	14
	Метод стратификации как составная часть статистического инструментария
	Стратификация или расслоение (группировка) данных – инструмент, позволяющий произвести селекцию данных в соответствии с различными факторами. В соответствии с этим методом производят расслоение данных, то есть группируют данные в зависимости от условий их получения и производят обработку каждой группы данных в отдельности. 

	15
	Причинно-следственная диаграмма (диаграмма Исикавы) – инструмент контроля качества. Как
строится причинно-следственная диаграмма?
	Причинно-следственная диаграмма Исикавы – инструмент, который позволяет выявить наиболее существенные факторы (причины), влияющие на конечный результат (следствие). Для составления причинно-следственной диаграммы необходимо подобрать максимальное число факторов, имеющих отношение к характеристике, которая вышла за пределы допустимых значений.




Критерии и шкалы оценивания промежуточной аттестации (зачет)

	Зачтено
	Незачтено

	Выставляется при условии, если студент в процессе обучения показывает хорошие знания учебного материала, выполнил все задания для подготовки к опросу, подготовил доклад по тематике практического занятия. При этом студент логично и последовательно излагает материал темы, раскрывает смысл вопроса, дает удовлетворительные ответы на дополнительные вопросы
	Выставляется при условии, если студент обладает отрывочными знаниями, затрудняется в умении использовать основные категории, не выполнил задания для подготовки к опросу, не подготовил доклад по тематике практического занятия, дает неполные ответы на вопросы из основной литературы, рекомендованной к курсу

	Повышенный/пороговый
	Компетенции не сформированы
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